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Beschreibung

VENUS®mini 2.0 VENUS®mini 2.0 Fracture

Das VENUS®mini 2.0 Fracture System ist ein Erweiterungsset fir das bestehende minimal-
invasive Fixationssystem VENUS®mini 2.0 und wird fir die minimalinvasive Behandlung von
Frakturen verwendet. Zu diesem Zweck enthélt das Erweiterungsset monoaxiale Schrauben
in kanulierter und fenestrierter Ausfihrung.

Die folgenden Vorteile bietet das VENUS®mini 2.0 Fracture Erweiterungsset fiir den Pa-
tienten und das Krankenhauspersonal

«  MIS Fracture-Tower, die speziell fir die perkutane Frakturversorgung entwickelt wurden,
um hohen Kréaften in der kranial-kaudalen Richtung standhalten zu kénnen.




Vorbereitung des
Pedikels und des
Schraubenkanals

Alle notwendigen chirurgischen
Schritte, die fur die Vorbereitung
des Pedikels oder des Schrau-
benkanals erforderlich sind
oder sein kdnnen (z.B. Hautinzi-
sionen, Pedikulieren, Einfiihren
des Fihrungsdrahtes, Dilata-
tion und Gewindeschneiden),
werden in der Operations-
technik des VENUS®mini 2.0
Systems erklart.

B

Befestigen der Monaxialschraube /
Einfiihren in das MIS Assembling Tool

Die ausgewahlte Monoaxialschraube wird in die Offnung
des MIS Assembling Tool eingefihrt, welche mit
»MONQO* gekennzeichnet ist. Die Monoaxialschraube
muss vollstandig in die Vertiefung des MIS Assembling
Tool (1) eingefiihrt werden. Falls nétig, drehen Sie
die Schraube ein wenig, bis diese vollstandig in die
Vertiefung fallt.

Hinweis:

Mit den Langenmarkierungen auf dem MIS Assembling
Tool kann die Lange der aus dem Sieb entnommenen
Schraube Uberprift werden.

Anwendung des MIS Fracture-Tower
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Befestigen der Monoaxialschraube /
MIS Multitool / MIS Fracture-Tower

Das MIS Multitool muss korrekt auf dem MIS Frac-
ture-Tower positioniert werden. Der Ringfederbereich
muss in Richtung des MIS Fracture-Tower zeigen. Es
muss sichergestellt werden, dass das MIS Multitool
spurbar in die MIS Interior Clamp des MIS Fracture-Tower
(1) einrastet. Vor dem Verbinden der Schraube muss die
korrekte Position der MIS Interior Clamp und des MIS Frac-
ture-Tower sichergestellt werden. Wenn die MIS Interior
Clamp nicht um 5 mm herausragt (2), entsperren Sie die
MIS Interior Clamp mit dem MIS Multitool (,unlock“-Po-
sition) und schieben Sie sie nach vorne. Sperren Sie dann
die Position des MIS Fracture-Tower und der MIS Interior
Clamp erneut (,lock“-Position des MIS Multitool). In der
gesperrten Position kann die MIS Interior Clamp nicht axial
im MIS Fracture-Tower verschoben werden. Die korrekte
Position kann Uberprift werden, indem axialer Druck auf
die MIS Interior Clamp ausgetibt wird. Diese sollte in der
gesperrten Position nicht beweglich sein. Der MIS Frac-
ture-Tower wird nun vertikal in das MIS Assembling Tool
(8) eingefiihrt und durch Herunterdriicken auf den Kopf der
Monoaxialschraube verriegelt, was zu einem spirbaren
Klick (4) fahrt.

Hinweis:

Beim Montieren des MIS Fracture-Tower muss sicherg-
estellt werden, dass der Verriegelungsmechanismus in der
Jlock“-Position ist (diese Position wird erreicht, indem das
MIS Multitool im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht
wird).
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Befestigen der Monoaxialschraube /
Verriegelung der Schraube am
MIS Fracture-Tower

Drehen Sie nun den Verriegelungsmechanismus in die
sunlock“-Position, indem Sie das MIS Multitool gegen
den Uhrzeigersinn drehen (1). Der MIS Fracture-Tower
kann dann nach unten geschoben werden (2). Das
MIS Multitool muss in die ,lock“-Position gedreht
und von Hand angezogen werden, um die Monoaxi-
alschraube am MIS Fracture-Tower zu verriegeln (3).
Das MIS Multitool kann dann nach oben gezogen und
von dem MIS Fracture-Tower entfernt werden (4).

Hinweis:

Wenn das MIS Multitool nicht gedreht und die
Pedikelschraube nicht verriegelt werden kann, muss
der Zusammenbau des MIS Fracture-Tower tberpriift
und bei Bedarf korrigiert werden.



Montage | Sicherung des MIS
Monoaxial Screw Driver

Der MIS Monoaxial Screw Driver wird von oben in den
MIS Fracture-Tower eingefihrt (1) und mit sanftem
Druck und leichter Drehung in den Schraubenkopf der
Monoaxialschraube eingesetzt (2). Es sollte darauf
geachtet werden, dass die Spitze des MIS Mono-
axial Screw Driver korrekt in der Stabaussparung des
Schraubenkopfes der Monoaxialschraube positioniert
ist. Die Verbindungsschraube des MIS Monoaxial Screw
Driver wird anschlieBend angezogen (3).

Anwendung des MIS Fracture-Tower

optional

Montage des
MIS Monoaxial Screw Driver

Das MIS Multitool kann verwendet werden, um den
MIS Monoaxial Screw Driver anzuziehen. Dazu wird das
MIS Multitool am MIS Monoaxial Screw Driver befestigt
(1) und die Verbindungsschraube angezogen (2). Dann
kann der gewtinschte kannlierte Griff auf die Kupplung
des MIS Monoaxial Screw Driver montiert werden.

Hinweis:

Das MIS Multitool muss vor der Montage um 180°
gedreht werden. Die Ringfeder zeigt vom MIS Frac-
ture-Tower weg.

Hinweis:

Wenn der MIS Monoaxial Screw Driver und die
Pedikelschraube korrekt montiert sind, gibt es einen
Abstand von ca. 1 mm zwischen dem MIS Frac-
ture-Tower und der Verbindungsschraube des MIS
Monoaxial Screw Driver (3).

L %4

Implantation der Pedikelschraube

Die Pedikelschraube wird nun durch den eingebrachten K-Draht
und unter Beobachtung mittels Bildgebung implantiert.
Hinweis:

Die Léngenmarkierungen an der AuBenseite des MIS
Fracture-Tower kdnnen als Leitfaden zur Bestimmung der
Einschraubtiefe der Pedikelschraube verwendet werden. Die
Dicke des Weichteilgewebes wird als Referenzwert verwendet.
Dieser Wert wurde zuvor wahrend der Festlegung des Pedike-
leintrittspunkts und der Vorbereitung des Pedikels / Dilatation
bestimmt. Dies ermdglicht eine Reduzierung der Réntgeninten-
sitat wahrend der Implantation der Pedikelschraube.

Vorsicht:

Der K-Draht muss in Position gehalten werden, um sicher-
zustellen, dass er nicht nach vorne geschoben wird, wahrend
die Schraube eingefiihrt wird! Eine laterale Bildgebung wird
wahrend des gesamten Verfahrens empfohlen. AnschlieBend
muss die Korrektheit des Implantats und der Schraubenlange
mithilfe des Bildwandlers tberpriift werden.

Hinweis:

Aufgrund der Monoaxialschrauben muss die korrekte Ausrich-
tung der Aussparungen fir die Einfiihrung der Stébe in die
Pedikelschrauben / MIS Fracture-Tower gewahrleistet sein.
Diese missen sich vor der Entfernung des MIS Monoaxial
Screw Driver einander zuwenden.
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Losen des MIS Monoaxial Screw
Drivers

Nach der Implantation kann der MIS Monoaxial Screw
Driver durch Drehen der Verbindungsschraube gegen
den Uhrzeigersinn geldst und entfernt werden (1).

Wenn mehr Kraft erforderlich ist, um die Verbindungss-
chraube zu I8sen, kann das MIS Multitool montiert
werden (mit der Ringfeder vom MIS Fracture-Tower weg
zeigend). Um den MIS Fracture-Tower zu stabilisieren,
kann der Key Deformity Tower in eines der seitlichen
Locher des MIS Fracture-Tower eingefiihrt werden (2).

Anwendung des MIS Fracture-Tower
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Montage des MIS Rod Compass fiir min-
destens eine terminale Polyaxialschraube

Um die Stablange zu messen, muss der MIS Rod
Compass Poly (1) auf den MIS Rod Compass Ruler
(2) montiert werden. Dann wird der MIS Rod Compass
Pointer auf das ,Lineal” (3) geschoben.

Hinweis:

Sobald das Instrument korrekt montiert ist, kann der
MIS Rod Compass Holder Poly nicht auf dem MIS Rod
Compass Ruler gedreht werden.

Bestimmung der Stablange fiir min-

destens eine terminale Polyaxialschraube

Um die Stablange zu bestimmen, werden beide MIS
Rod Compass Holder in den am weitesten kranialen und
am weitesten kaudalen MIS Fracture-Tower eingefihrt.
Die Stablange kann nun bestimmt werden.

Hierzu wird der Wert auf dem ,Lineal abgelesen ((1)
oder (2)) und zu diesem der auf der Nebenskala ange-
zeigte Wert addiert (3) oder subtrahiert (4).

Achtung:

Stellen Sie sicher, dass dass der MIS Rod Compass
bis zum Anschlag auf die MIS Tower aufgesetzt wird.
Driicken Sie den MIS Rod Compass auch nach unten,
wenn erforderlich.

Beispielrechnung:

Anhand der obigen Darstellungen:

- Addition: 50 mm (1) + 40 mm (3)
= Stablange 90 mm

- Subtraction: 110 mm (2) - 20 mm (4)
= Stablange 90 mm

Hinweis:

Bei mehrsegmentalen Konstruktionen, die vom
Kreuzbein ausgehen, kann es je nach Krimmung der
Wirbelséule und der Anzahl der Segmente, die versteift
werden missen, zu Abweichungen bei der Stablan-
genmessung kommen. In diesem Fall sollten mehrere
kurzere Einzelstrecken gemessen und die einzelnen
Langen zusammengerechnet werden.



Montage des MIS Rod Compass fiir
zwei terminale Monoaxialschrauben

Um die Stablange zu messen, muss der MIS Rod
Compass Mono (1) auf den MIS Rod Compass Ruler
(2) montiert werden. Dann wird der MIS Rod Compass
Pointer auf das ,Lineal” (3) geschoben.

Hinweis:

Sobald das Instrument korrekt montiert ist, kann der
MIS Rod Compass Holder Mono nicht auf dem MIS Rod
Compass Ruler gedreht werden.

Anwendung des MIS Fracture-Tower
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Bestimmung der Stablange fiir zwei
terminale Monoaxialschrauben

Um die Stablange zu bestimmen, werden beide MIS Rod
Compass Holder in den am weitesten kranialen und am
weitesten kaudalen MIS Fracture-Tower eingefihrt. Die
Stablange kann nun bestimmt werden.

Hierzu wird der Wert auf dem ,Lineal“ abgelesen ((1) oder
(2)) und zu diesem der auf der Nebenskala angezeigte Wert
addiert (3) oder subtrahiert (4).

Achtung:

Stellen Sie sicher, dass der MIS Rod Compass bis zum
Anschlag auf die MIS Tower aufgesetzt wird. Driicken Sie
den MIS Rod Compass auch nach unten, wenn erforderlich.

Achtung:

Aufgrund der notwendigen winkelvariablen Verbindung
des Rod Compass Holder zum ,Lineal“ kann es zu kleinen
Messabweichungen bei der Bestimmung der Stablange
kommen. Daher sollten 10 mm zum gemessenen Ergebnis
hinzugerechnet werden.

Beispielrechnung:

Mit den obigen Darstellungen:

- Addition: 50 mm (1) + 40 mm (3) + 10 mm Sicherheit
= Stablange 100 mm

- Subtraction: 110 mm (2) — 20 mm (4) +10 mm Sicherheit
= Stablange 100 mm

Fixieren des Stabes am MIS Rod
Holder |

Befestigen Sie den ausgewahlten Stab am MIS Rod
Holder. Achten Sie dabei darauf, dass die
Langsmarkierung auf dem Stab nach oben zeigt (1).

Hinweis:

Biegen Sie den Stab mit dem Rod Bender, um den
entsprechenden Radius anzupassen. Der Biegeradius
kann auch am Instrument durch Verstellen der Biege-
walze eingestellt werden. Setzen Sie den Stab mit
dem MIS Rod Holder in die Schraubenkopfe ein, falls
erforderlich mit manueller Unterstitzung.

Biegen Sie einen Stab nur an einem Punkt in eine Rich-
tung. Ein nachtragliches Biegen des Stabes am gleichen
Punkt in die andere Richtung schwacht den Stab deut-
lich oder beschadigt diesen.
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Fixieren des Stabes am MIS Rod
Holder Il

Der Stab wird mit Hilfe des MIS ML2 Locking Screw
Drivers am MIS Rod Holder festgeschraubt.

Vorsicht:

Die Fixierschraube muss komplett angezogen werden,
um sicherzustellen, dass der Stab sicher am Rod Holder
positioniert ist.

Vorsicht:

Es wird empfohlen, die Fixierschraube erneut zu
sichern, wenn der Stab Uber mehrere Segmente eing-
esetzt wird oder flr Stabeinsetzungen, die einen hohen
Kraftaufwand erfordern. Wenn die Verbindung zwischen
dem Instrument und dem Implantat gelést wird, kann
die Fixierschraube brechen. In diesem Fall muss der
Stab ersetzt werden.

Anwendung des MIS Fracture-Tower
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Einfiihren des Stabes

Um den Stab einzuflihren, positionieren Sie den MIS
Rod Holder senkrecht neben dem MIS Fracture-Tower,
sodass die Spitze des Stabes nach unten zeigt. Flihren
Sie dann den Stab in vertikaler Position unterhalb der
Faszie ein. Durch das Aufrichten des MIS Rod Holders
kann der Stab eingefiihrt und dann in den MIS Frac-
ture-Tower des folgenden Segments gefiihrt werden.
Waéhrend dieses Prozesses muss der Stab zwischen
den Muskeln geflihrt werden, um jegliches Trauma zu
vermeiden. Das Halterelement des MIS Rod Holders
muss parallel zum MIS Fracture-Tower sein, sobald es
in seiner Endposition ist. Uberpriifen Sie die korrekte
Positionierung des Stabes mittels Bildgebung. Achten
Sie darauf, dass die Stabspitze mindestens 3 mm und
das Stabende mindestens 7 mm Uber den Schrauben-
kopf hervorsteht.

Einschrauben der MIS Setscrew

Der MIS Setscrew Inserter 2.0 wird auf eine MIS
Setscrew montiert. Durch das Eindrehen der inneren
Gewindestange des MIS Setscrew Inserter 2.0 in die
MIS Setscrew wird diese sicher am MIS Setscrew
Inserter 2.0 befestigt. AnschlieBend kann der gewdin-
schte Griff auf den MIS Setscrew Inserter 2.0 montiert
werden.

Achtung:

Die Gewindestange darf nur von Hand angezogen
werden, da es ansonsten zu Problemen beim spéateren
Losen der MIS Setscrew kommen kann.



Einsetzen der MIS Setscrew

Der MIS Set Screw Inserter 2.0 wird mit der montierten
MIS Setscrew in den MIS Fracture-Tower eingefiihrt,
bis er auf dem Stab aufsitzt. Die MIS Setscrew kann
daraufhin eingedreht werden.

Achtung:

Die MIS Setscrew darf nur sanft angezogen werden. Fur
das endgultige Drehmoment sollte der MIS Setscrew
Driver verwendet werden.

Hinweis:
Es wird empfohlen, die MIS Setscrew zunéchst an der
Seite des MIS Rod Holder zu fixieren.

Anwendung des MIS Fracture-Tower

Markierung fiir den MIS
Fracture-Tower

Die Markierungslinie unter dem Etikett ,,POSITION
SETSCREW START OF THREAD*“ dient dazu, die
Position der MIS Setscrew im MIS Fracture-Tower / im
Schraubenkopf zu Uberprifen. Die Markierung sollte
deutlich machen, ob die MIS Setscrew tief genug einge-
setzt wurde, um festgezogen zu werden.
Wenn diese Markierung auf die Héhe der oberen AuB3en-
kante des MIS Fracture-Tower reicht oder wenn sie
leicht darunter im MIS Fracture-Tower liegt (1), ist die
Position der MIS Setscrew korrekt. Die MIS Setscrew
kann dann ohne Spannung festgezogen werden (2).
Wenn die Markierung deutlich oberhalb des MIS Frac-
ture-Tower liegt, kann die MIS Setscrew nicht fest-
gezogen werden (3), da die Stange sich oberhalb der
Pedikelschraube befindet.
Um die MIS Setscrew zu sichern, kdénnen folgende
Schritte unternommen werden:
Entfernen von Gewebe oder Fremdkérpern im
Schraubenkopf oder im MIS Fracture-Tower.
Verwendung des MIS Rod Pusher 2.0 oder des MIS
Rod Driver, um den Stab nach unten zu driicken.

optional

Verwendung des MIS Rod Pushers 2.0

Wenn der Stab noch nicht vollstandig im Schraubenkopf
der Pedikelschraube sitzt, kann der Stab mit Hilfe des
MIS Rod Pusher 2.0 nach unten gedriickt werden. Dazu
wird der MIS Rod Pusher 2.0 in einen MIS Fracture-Tower
eingefiihrt und nach anterior gedriickt. Achten Sie dabei
darauf, dass die U-férmige Vertiefung an der Spitze
des MIS Rod Pusher 2.0 den Stab umschlieBt. Auf
diese Weise kann die montierte MIS Setscrew in einem
benachbarten MIS Fracture-Tower verwendet werden.
Der MIS Rod Pusher 2.0 wird anschlieBend entfernt,
und diese Pedikelschraube wird ebenfalls mit einer MIS
Setscrew versorgt.

Hinweis:

Die optionale Methode zur Umpositionierung mit
dem MIS Rod Driver ist in der Operationstechnik des
VENUS®mini 2.0 Systems beschrieben.



Entfernen des MIS Set Screw
Inserter 2.0

Um den MIS Set Screw Inserter 2.0 zu entfernen,
muss zuerst der Gewindestab durch Drehen gegen
den Uhrzeigersinn gelockert werden (1). Wenn die
Verbindung zwischen dem Gewindestab und der MIS
Setscrew sehr fest ist, kann der MIS ML2 Locking
Screw Driver von hinten in den MIS Set Screw Inserter
2.0 eingefuihrt werden (2), um den Gewindestab zu
lockern. AnschlieBend kann der MIS Set Screw Inserter
2.0 entfernt werden.

Hinweis:

Dieser Vorgang wird fiir jede Pedikelschraube wieder-
holt.
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Anwendung des MIS Fracture-Tower
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Anziehen der MIS Setscrew

Der MIS Set Screw Driver wird mit dem Torque Driver
- 12 verbunden. Der MIS Counter Handle wird gemaB
der Orientierung der Fihrungsflachen auf den MIS
Fracture-Tower geschoben (1). Der vormontierte
Torque Driver - 12 kann dann durch den MIS Counter
Handle geflihrt werden (2), und die MIS Setscrew kann
mit entsprechendem Drehmoment im Uhrzeigersinn
angezogen werden. Nach dem Herausnehmen des MIS
Setscrew Driver kann der MIS Counter Handle wieder
entfernt werden.

Dasselbe Verfahren wird fir alle anderen MIS Setscrew
durchgefihrt.

Achtung:

Das vollstdndige Drehmoment von 12 Nm wird erre-
icht, sobald ein Klickgerdusch im Torque Driver - 12
zu héren ist. Um maximale Stabilitat zu erreichen, darf
das endgultige Drehmoment nur mit dem Torque Driver
- 12 aufgebracht werden, wenn alle Repositionierungs-
und Korrekturmandver abgeschlossen sind. Falls das
Anziehen einer MIS Setscrew mit Drehmoment vor
diesem Zeitpunkt erforderlich ist, missen diese MIS
Setscrew wie beschrieben erneut angezogen werden.

Entfernen des MIS Counter Handle

Nachdem der Torque Driver -12 entfernt wurde, ziehen
Sie den MIS Counter Handle vom MIS Fracture-Tower

ab.



MIS Rod Holder entfernen

Bevor der MIS Rod Holder entfernt wird, muss eine
abschlieBende Uberpriifung durchgefilhrt werden, um
die korrekte Positionierung des Stabes zu gewahrleisten.
Dabei sollte die Stabspitze mindestens 3 mm und
das Stabende mindestens 7 mm Uber dem Kopf der
Schraube hervorstehen. Der MIS Rod Holder wird mit
Hilfe des MIS ML2 Locking Screw Driver vom Stab
geldst. Der MIS ML2 Locking Screw Driver muss deutlich
im Torx der Verbindungsschraube ansetzen.

Vorsicht:

Um den MIS Rod Holder zu entfernen, muss die Fixier-
schraube vollstédndig geldst werden, sodass das Instru-
ment ohne Kraftaufwand vom Implantat genommen
werden kann. Wenn das Instrument mit Kraft belastet
wird und die Fixierschraube nicht vollstandig geldst ist,
besteht die Mdglichkeit, dass die Schraube am MIS Rod
Holder brechen kénnte. In diesem Fall muss der Stab
ersetzt werden.

Anwendung des MIS Fracture-Tower

approx. 90°

Entfernen des MIS Fracture-Tower |

Um den MIS Fracture-Tower zu entfernen, setzen Sie
das MIS Multitool in den MIS Fracture-Tower ein, bis es
merklich eingerastet ist, und I6sen Sie den
Verriegelungsmechanismus mit einer % Umdrehung des
MIS Multitools gegen den Uhrzeigersinn (1). Die &uBere
Hilse des MIS Fracture-Towers muss dann bis zum
Anschlag zurlickgezogen werden (2).

approx. 90°

approx. 90°

Entfernen des MIS Fracture-Towers I

Kippen Sie den MIS Fracture-Tower nun leicht in eine
mediale oder laterale Richtung, wahrend Sie ihn um 90°
drehen und ihn nach distal abziehen (1). Dann kann der
MIS Fracture-Tower aus der Wunde entfernt werden.
Sichern Sie anschlieBend die MIS Interior Clamp und
den MIS Fracture-Tower erneut, indem Sie das MIS
Multitool um % Drehung im Uhrzeigersinn drehen (2) und
das MIS Multitool nach distal abziehen (3).

Die anderen MIS Fracture-Tower werden anschlieBend
mit derselben Herangehensweise von den Pedike-
Ischrauben gelést.
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Aufsetzen des MIS Compressor -
Distractor 2.0 Extension

Vor der Verwendung des optionalen MIS Compres-
sor-Distractor 2.0 Extension zur Frakturkorrektur miissen
die Pedikelschrauben geméaB der oben beschriebenen
Operationstechnik mit dem MIS Fracture-Tower implan-
tiert werden.

Um die gewlnschte Korrektur des frakturierten
Wirbelkdérpers zu erreichen, steht der MIS Compres-
sor-Distractor 2.0 Extension mit einem Distanzhalter zur
Verfligung.

Der MIS Compressor-Distractor 2.0 Extension wird
montiert, indem die Muttern gelockert und beide Huilsen
Uber die Oberseite jedes MIS Fracture-Tower gesteckt
werden.

Vorsicht:

Wahrend dem Aufsetzen des MIS Compressor-Dis-
tractor 2.0 Extension durfen keine Krafte auf die MIS
Fracture-Tower ausgelibt werden. Gegebenenfalls ist
eine weitere Nachjustierung der Muttern erforderlich.

12

Frakturkorrektur (optional)

|

Anbringen des Distanzhalters

Der Distanzhalter wird zwischen den MIS Fracture-Tower
platziert. Je nach gewinschtem Abstand kann der
Distanzhalter bei Bedarf expandiert werden.

Hinweis:

Stellen Sie sicher, dass der Distanzhalter ausreichend
expandiert wird, um die gewlnschte Korrekturhéhe
darzustellen oder zu Uberschreiten.

Frakturkorrektur |

Durch Drehen der Kompressionsmutter des MIS
Compressor-Distractor 2.0 kénnen die hinteren Enden
der MIS Fracture-Tower komprimiert werden. Der
Distanzhalter dient als Gegenhalter fur den Hebelarm.
Je nach der gegebenen Anatomie und der Fraktur des
Wirbelkdrpers sind verschiedene Arten der Korrektur
mdglich.Wenn eine deutlich ventrale Ablenkung des
frakturierten Wirbelkdérpers gewiinscht wird, sollte der
Distanzhalter in einer fixierten expandierten Position
gehalten werden.Wenn zuséatzlich eine Rotation des
frakturierten Wirbelkorpers gewiinscht wird, kann die
Expansion des Distanzhalter langsam verringert werden,
um die gewlinschte Héhe und Rotation des frakturierten
Wirbelkdrpers zu approximieren.

Hinweis:

Der bereits implantierte Stab dient als Flihrung, um
unerwlinschte Rotation wahrend der Korrektur zu
vermeiden. Falls dies die Korrektur behindert, kann der
Stab alternativ nach der Korrektur eingebracht werden.

Vorsicht:

Stellen Sie sicher, dass der Distanzhalter nicht zu
weit komprimiert wird, da das Instrument nicht dafir
ausgelegt ist, genligend Kraft zu erzeugen, um die
Wirbelkdrper erneut zu spreizen.



Frakturkorrektur (optional)

Frakturkorrektur Il

Nachdem die gewlnschte Korrektur
des frakturierten Wirbelkorpers erre-
icht wurde, muss der Stab eingesetzt
werden, falls wahrend der Korrektur
keine zusatzliche Fuhrung erforderlich
war.

Montage der MIS Setscrew

Der MIS Setscrew Inserter 2.0 wird auf eine MIS
Setscrew montiert. Durch das Eindrehen der inneren
Gewindestange des MIS Setscrew Inserter 2.0 in die
MIS Setscrew wird diese sicher am MIS Setscrew
Inserter 2.0 befestigt. AnschlieBend kann der gewin-
schte Griff auf den MIS Setscrew Inserter 2.0 montiert
werden.

Achtung:

Die Gewindestange darf nur von Hand angezogen
werden, da es ansonsten zu Problemen beim spateren
Losen der MIS Setscrew kommen kann.

Einsetzen der MIS Setscrew

Der MIS Set Screw Inserter 2.0 wird mit der montierten
MIS Setscrew in den MIS Fracture-Tower eingefiihrt,
bis er auf dem Stab aufsitzt. Die MIS Setscrew kann
daraufhin eingedreht werden.

Achtung:

Die MIS Setscrew darf nur sanft angezogen werden. Fir
das endglltige Drehmoment sollte der MIS Setscrew
Driver verwendet werden.

Hinweis:
Es wird empfohlen, die MIS Setscrew zundchst an der
Seite des MIS Rod Holder zu fixieren.

Anziehen der MIS Setscrew

Der MIS Set Screw Driver wird mit dem Torque Driver
- 12 verbunden. Der MIS Counter Handle wird gemaB
der Orientierung der Fihrungsflachen auf den MIS
Fracture-Tower geschoben (1). Der vormontierte
Torque Driver - 12 kann dann durch den MIS Counter
Handle gefiihrt werden (2), und die MIS Setscrew kann
mit entsprechendem Drehmoment im Uhrzeigersinn
angezogen werden. Nach dem Herausnehmen des
Torque Driver - 12 kann der MIS Counter Handle wieder
entfernt werden.

Dasselbe Verfahren wird fur alle anderen MIS Setscrew
durchgefihrt.

Achtung:

Das vollstdndige Drehmoment von 12 Nm wird erre-
icht, sobald ein Klickgerdusch im Torque Driver - 12
zu héren ist. Um maximale Stabilitat zu erreichen, darf
das endgultige Drehmoment nur mit dem Torque Driver
- 12 aufgebracht werden, wenn alle Repositionierungs-
und Korrekturmandver abgeschlossen sind. Falls das
Anziehen einer MIS Setscrew mit Drehmoment vor
diesem Zeitpunkt erforderlich ist, missen diese MIS
Setscrew wie beschrieben erneut angezogen werden.
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2T Kannulierte Monoaxialschrauben

Artikelnr. Name

4000115525 2T Cannulated Monoaxial Screw @5.5x25 mm
4000115530 2T Cannulated Monoaxial Screw ©@5.5x30 mm
4000115535 2T Cannulated Monoaxial Screw @5.5x35 mm
4000116525 2T Cannulated Monoaxial Screw @6.5x25 mm
4000116530 2T Cannulated Monoaxial Screw @6.5x30 mm
4000116535 2T Cannulated Monoaxial Screw ©@6.5x35 mm

2T Fenestrierte Monoaxialschrauben

Artikelnr. Name

4000145540 2T Fenestrated Monoaxial Screw @5.5x40 mm
4000145545 2T Fenestrated Monoaxial Screw @5.5x45 mm
4000145550 2T Fenestrated Monoaxial Screw ©@5.5x50 mm
4000145555 2T Fenestrated Monoaxial Screw ©@5.5x55 mm
4000146540 2T Fenestrated Monoaxial Screw @6.5x40 mm
4000146545 2T Fenestrated Monoaxial Screw @6.5x45 mm
4000146550 2T Fenestrated Monoaxial Screw ©@6.5x50 mm
4000146555 2T Fenestrated Monoaxial Screw @6.5x55 mm
4000147240 2T Fenestrated Monoaxial Screw @7.2x40 mm
4000147245 2T Fenestrated Monoaxial Screw @7.2x45 mm
4000147250 2T Fenestrated Monoaxial Screw @7.2x50 mm
4000147255 2T Fenestrated Monoaxial Screw @7.2x55 mm
4000147260 2T Fenestrated Monoaxial Screw @7.2x60 mm
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Implantate

2T Kannulierte Monoaxialschrauben

steril

Artikelnr.

Name

4000115525-S

2T Cannulated Monoaxial Screw @5.5x25 mm sterile

4000115530-S

2T Cannulated Monoaxial Screw ©@5.5x30 mm sterile

4000115535-S

2T Cannulated Monoaxial Screw @5.5x35 mm sterile

4000116525-S

2T Cannulated Monoaxial Screw @6.5x25 mm sterile

4000116530-S

2T Cannulated Monoaxial Screw @6.5x30 mm sterile

4000116535-S

2T Cannulated Monoaxial Screw @6.5x35 mm sterile

2T Fenestrierte Monoaxialschrauben

steril

Artikelnr.

Name

4000145540-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw @5.5x40 mm sterile

4000145545-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw ©@5.5x45 mm sterile

4000145550-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw ©@5.5x50 mm sterile

4000145555-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw @5.5x55 mm sterile

4000146540-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw @6.5x40 mm sterile

4000146545-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw ©@6.5x45 mm sterile

4000146550-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw ©@6.5x50 mm sterile

4000146555-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw @6.5x55 mm sterile

4000147240-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw @7.2x40 mm sterile

4000147245-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw ©@7.2x45 mm sterile

4000147250-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw ©@7.2x50 mm sterile

4000147255-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw ©@7.2x55 mm sterile

4000147260-S

2T Fenestrated Monoaxial Screw @7.2x60 mm sterile




Instrumente

Artikelnr. Name

4008020003 MIS Monoaxial Screw Driver

4008020001 MIS Fracture-Tower
and
4008010016 MIS Interior Clamp

4008020006 MIS Rod Compass Holder Mono

4008010032 MIS Compressor-Distractor 2.0

Extension —FEERERRRBER B R RbRba . _:mmmmm. i
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