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System

VENUS® Fixation VENUS® Reduction

Das VENUS® Reduction System ist ein zusatzliches Set zur Verwendung mit dem VENUS®
Wirbelsédulen-Fixationssystem.

Langkopfschrauben Repositionierungssystem

VENUS® Reduction Langkopfschrauben ergdnzen die Standard-Schrauben zur verbesserten
Anndherung des Stabes. Das spezielle Schraubenkopfdesign verhindert die Bildung von
Graten an der Abbruchstelle. Die VENUS® Reduction System Implantate und Instrumente
sind so konzipiert, dass sie eine Repositionierung von dreidimensionalen Deformitéaten
ermoéglichen. Ein umfangreiches Portfolio an Durchmessern und GroBen bietet dem
Chirurgen die Méglichkeit, sich an verschiedene chirurgische Bedingungen anzupassen.




Vorbereiten des Pedikels

Setzen Sie den Pedikel Eintrittspunkt.
Offnen Sie den Pedikelkanal mit dem Awl.

Hinweis:

Der Awl ist mit und ohne Stopp und
auch in kantlierter Form erhéltlich. Die
Cannulated Awl without stop sollte nur
fur die erste Erdffnung des Pedikels
verwendet werden. Je tiefer das
Instrumente gefuhrt wird, desto groBer
wird das Kernloch am Eintrittspunkt.
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Ahlen und Austasten

Der Pedikelkanal wird mit dem Awl vorbe-
reitet. Mit leichtem Druck wird die Pedicle
Probe vorsichtig in halben Umdrehungen
in den Pedikalkanal eingeftihrt.

Hinweis:
Es sind zwei Arten der Pedicle Probe
erhaltlich: gerade und gebogen.

Gewindeschneiden

Alle Pedikelschrauben sind selbstschnei-
dend. Wir empfehlen jedoch, in Féllen
mit dichter Knochenstruktur Gewinde-
schneider zu verwenden. Diese sind flr
alle Schraubentypen und Durchmesser
erhéltlich.

Hinweis:

Fiar 6T-Schrauben bieten wir spezielle
Gewindeschneider an, um das spongidse
und kortikale Gewinde vorzubereiten.
Wir empfehlen immer die Verwendung
des Gewindeschneiders, der dem
Durchmesser  der Pedikelschraube
entspricht.



Einsetzen der
Standard-Pedikelschrauben |

Zuerst wird die Spitze des Polyaxial
Screw Drivers (innerer Schaft) in den
Schraubenkopf eingeflihrt und mit dem
AuBensechskant des Schraubenschafts
verbunden. AnschlieBend wird die
auBere Fuhrung mit dem Schraubenkopf
verbunden, indem diese in das
Innengewinde des Schraubenkopfes
eingeschraubt wird. Beim Einsatz des
Polyaxial Screw Driver missen Sie die
Kupplung nach vorne schieben und in
die Verbindungsgeometrie einrasten.
Sie muissen auch den Knopf der
Kupplung Uberprifen. (Siehe Montage-/
Demontageanweisungen des Polyaxial
Screw Driver.)
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Einsetzen der
Standard Pedikelschrauben Il

Beim Einsatz des Polyaxial Screw Driver
muissen Sie die Kupplung nach vorne
schiebenundindie Verbindungsgeometrie
einrasten. Sie missen auch den Knopf der
Kupplung Uberpriifen. (Siehe Montage-/
Demontageanweisungen des Polyaxial
Screw Driver.)

Bei der Verwendung des Polyaxial Screw
Inserter sichern Sie die Pedikelschraube
und flhren dann die FUhrungshilse
Uber den Schraubenkopf. AnschlieBend
wird die Schraube in den Pedikelkanal
eingeschraubt.

Hinweis:

Falls gewtlnscht, verwenden Sie an-
schlieBend den Reposition Screw Driver,
um die Einschraubtiefe der Schraube zu
korrigieren.
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Einsetzen der Langkopfschrauben

In bestimmten Situationen, wie z. B. bei
Spondylolisthesis, kann die Verwendung
von Reduktionsschrauben indiziert sein.
Die Schrauben werden auf die gleiche
Weise wie die Standard-Pedikelschrau-
ben eingesetzt, unter Verwendung des
Polyaxial Screw Driver zusammen mit
dem Shaft Reduction Screw Driver (ab
Index 08).
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Bestimmen der Stabléange

Bestimmen Sie die Stablange. Ein Phan-
tom Rod 200mm ist im Instrumentenset
enthalten, um bei der Bestimmung der
Stablange zu helfen.

Spreizen Sie den Rod Cutter, sodass
die Staboffnungen offen bleiben. Je
nach Durchmesser schieben Sie den
Stab durch die entsprechende Offnung.
Dricken Sie zu, um den Stab auf die
gewinschte Lé&nge zu kirzen.

Biegen des Stabes

Der Rod Bender ist fir verschiedene
Stabdurchmesser ausgelegt. Ziehen
Sie die zentrale Biegewalze heraus und
drehen Sie sie auf den gewlnschten
Biegeradius.

Hinweis:

Ein Stab darf nur an einer Stelle in eine
Richtung gebogen werden. Wird der Stab
anschlieBend an derselben Stelle in die
entgegengesetzte Richtung gebogen,
kann er erheblich geschwéacht oder
beschéadigt werden.

Einbringen des Stabes

FUhren Sie den Stab mithilfe des Rod
Holder oder Rod Inserter, und falls
nétig mit den Fingerspitzen, in die
Schraubenképfe ein.

Falls erforderlich, biegen Sie den Stab
weiter auf den passenden Radius, wie
im  vorherigen Schritt beschrieben.
Falls nétig, verwenden Sie den Rod
Pusher oder Rocker, um den Stab in die
gewlnschte Position zu bringen.

Hinweis:

Das Einfihren des Stabes muss ohne
Druck erfolgen, um ein frihzeitiges
Einknicken der Langsseiten zu vermeiden.



Fixieren des Stabes

Fixieren Sie den Stab in den kranialen und
kaudalen Segmenten. Das Segment mit
der Reduktionsschraube bleibt zunachst
ohne Setzschraube.
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Reduktion / Repositionierung

Um das Segment moglichst schonend
zu repositionieren, muss der Stab
mindestens am hinteren Ende der
Reduktionsschraube eingeflihrt
werden. Falls erforderlich, verwenden
Sie den Rocker, um den Stab in den
Schraubenkopf zu bringen.

Hinweis:

Zum Schutz vor vorzeitigem Abbrechen
der Schraubenkanten:

Befestigen Sie den Long Head Sleeve
und flhren Sie ihn gleichzeitig entlang
des Schraubenkopfs, wahrend Sie die
Setzschraube einsetzen. Ziehen Sie die
Setzschraube vorsichtig unter visueller
Kontrolle und Réntgenkontrolle an, bis der
Stab vollstandig in den Schraubenkopf
eingeflhrt ist.

Einflhrung der Setscrew

Sobald der Stab korrekt im Schrauben-
kopf positioniert ist, befestigen Sie den
Stab im Schraubenkopf mit der Setz-
schraube unter Verwendung des Set
Screw Inserter. Um ein Verkanten des Ge-
windes beim Eindrehen der Setzschraube
zu vermeiden, drehen Sie die Setzschrau-
be zunachst gegen den Uhrzeigersinn,
bis das Gewinde ,einrastet® und in den
Schraubenkopf greift. Drehen Sie dann
die Setzschraube weiter ein.

Vorsicht!

Achten Sie darauf, die Setzschraube nur
locker einzuschrauben; das endglltige
Drehmoment wird mit dem MIS Setscrew
Driver angewendet.



Entfernen der Flanken

Setzen Sie den Reduction Crown Breaker
Uber die Flanken, um diese zu entfernen.
Die Flanken brechen nach mehreren He-
belbewegungen (medial-lateral) an der
vorgesehenen Sollbruchstelle. Der Re-
duction Crown Breaker ist so konstruiert,
dass das Fragment im Instrument ver-
bleibt. Das Design des Schraubenkopfs
verhindert die Bildung von Graten an den
Bruchstellen.

Hinweis:

Die abgebrochenen Flanken werden ent-
sorgt. Es muss darauf geachtet werden,
dass nach dem Abbrechen der Flanken
keine Rucksténde im Kdrper verbleiben.
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Kompression / Distraktion

Positionieren Sie den Compressor oder
Distractor auf den Schraubenkdpfen
und fihren Sie den Kompressions-
oder Distraktionsvorgang durch, bis die
gewtlinschte Position erreicht ist. Um das
Kompressions- oder Distraktionsergebnis
zu sichern, ziehen Sie mit dem MIS
Setscrew Driver nach.

Hinweis:

Die Setzschrauben dirfen wéhrend
dieses Vorgangs nicht vollsténdig
angezogen sein. Falls erforderlich, I6sen
Sie die Setzschrauben vorsichtig mit dem
MIS Setscrew Driver.

-

Transversalkonnektor

Befestigen  Sie  einen  Transverse
Connector @55 mm V2 mit dem
Transverse Connector Inserter. Verbinden
Sie den zweiten Transverse Connector
@55 mm V2 mit einem Transverse
Connector Rod, welcher Uber den
Transversalen Connector Rod Holder
eingeflhrt wird, und befestigen Sie ihn am
zweiten Stab der Konstruktion. Richten
Sie die Elemente aus und verbinden Sie
die Transverse Connector @5,5 mm V2
mit dem Transverse Connector Rod.

Ziehen Sie die Setzschrauben des
Transverse Connector @5,5 mm V2 mit
dem Set Screw Driver vollstédndig an.



AbschlieBendes Festziehen

Der Counter Holder @ 5,5mm wird Uber den
Schraubenkopf gefiihrt und bis zum Stab
geschoben. Stellen Sie sicher, dass die
Aussparungen am distalen Ende des Counter
Holders den eingesetzten Stab aufnehmen.
Verbinden Sie den MIS Setscrew Driver mit dem
Torque Driver - 12.

Setzen Sie die kombinierten Instrumente durch
den eingesetzten Counter Holder ein. Ziehen
Sie die Setzschraube im Uhrzeigersinn an.
Verfahren Sie auf die gleiche Weise fir alle
anderen Setzschrauben.

Hinweis:

Das vollstdndige Drehmoment von 12 Nm wird
erreicht, wenn ein Klickgerdusch im Torque
Driver - 12 zu héren ist. Um maximale Stabilitat
zu gewdhrleisten, muss darauf geachtet
werden, dass das endgiltige Drehmoment
mit dem Torque Driver erst nach Abschluss
aller Repositions- und KorrekturmaBnahmen
angewendet wird.
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Resultierende Konstruktion

Eine Wirbelsdulenkorrektur ist in der Re-
gel eine Kombination aus vielen verschie-
denen Techniken oder Mandévern. Der
Vorteil von Langkopfschrauben besteht
darin, dass die Korrektur langsam erfolgt
und die Krafte Gber mehrere Segmente
verteilt werden.

Endkontrolle

Endkontrolle der Konstruktion mit Ront-
genkontrollbildern, welche in zwei Ebe-
nen aufgenommen wurden.

Reinigung des Operationsbereichs und
Wundverschluss.



Reduktionsschrauben

Artikelnr. Name

4000034830 2T Reduction Screw @4.8x30mm
4000034835 2T Reduction Screw @4.8x35mm
4000034840 2T Reduction Screw @4.8x40mm
4000034845 2T Reduction Screw @4.8x45mm
4000035530 2T Reduction Screw @5.5x30mm
4000035535 2T Reduction Screw @5.5x35mm
4000035540 2T Reduction Screw @5.5x40mm
4000035545 2T Reduction Screw @5.5x45mm
4000035550 2T Reduction Screw @5.5x50mm
4000035555 2T Reduction Screw @5.5x55mm
4000036535 2T Reduction Screw @6.5x35mm
4000036540 2T Reduction Screw @6.5x40mm
4000036545 2T Reduction Screw @6.5x45mm
4000036550 2T Reduction Screw @6.5x50mm
4000036555 2T Reduction Screw @6.5x55mm
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Implantate

|
|

Artikelnr. Name

4000037240 2T Reduction Screw @7.2x40mm
4000037245 2T Reduction Screw @7.2x45mm
4000037250 2T Reduction Screw @7.2x50mm
4000037255 2T Reduction Screw @7.2x55mm
4000037260 2T Reduction Screw @7.2x60mm




Instrumente

Artikelnr. Name
1005010041 Long Head Sleeve
1005010040 Reduction Crown Breaker
3 S Hes
1005010039 Shaft Reduction Screw Driver (ab Index 08)
055061 Polyaxial Screw Driver
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